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Osprzet (wyposazenie) linii kremacyjnych
Jakaciowe zaplecze techniczne i kolektyw specjalistéavaparciu o diugotrwate
doswiadczenie midzynarodowe, umdiwia firmie
FACULTATIEVE TECHNOLOGIES - TABO-CS oferowa
klientom w ramach wypoganie linii kremacyjnych urgdzenie,
na ktérym mana polegé, wyprobowane w konkurencji
rynku medzynarodowego

Urzadzenie zatadowcze

¢z minimalnym zapotrzebowaniem na metra Urzadzenie tj. standardowo dostarczane
podfogi w pomieszczeniu, w wersji potautomatycznej, nazyczenie
odbiorcy moze by wersja automatyczna.
e umazliwiajacy patwg i nie wymagagca
fizycznego wysitku manipulagjw fazie
przygotowawczej oraz w trakcie zatadowy- Konstrukcja urz adzenia umaziwia
wania jednym pracownikiem, dostosowanie do rozstawienia catej
technologii (wykonanie uradzenia do
zatadowywania w dwu modyfikacjach):
e umazliwiajace zatadowywanie trumiendej
konstrukgciji,
o typ S—120, typ S — 140
e umazliwiajace praktycznie poruszanie§io  jednopoziomowe rozstawienie technologiczne
pomieszczeniu bez ograniéz@vsporniki,
jezeli sk z nich nie korzysta, uimne g
w podiodze), o typ S-55
dwupoziomowe rozstawienie technologiczne
e precyzyjne, bezpieczne i osgdne w stosunku
do obmurowki trzonu pieca (nie dochodzi do
zwiekszonegaicierania obmuréwki w czasie
zatadowywania).

W06z zatadowczy S - 120 W06z zatadowczy $— 5
Stosowany dla technologii jednopoziomowej tosBwany dla technologii dwupoziomowej



Deklarowanie funkcjonowania

Za pomog urzdzenia zaladowczego trumna zostaniezai@ na blokzaroodporny, ktory
znajduje s wolno na trzonie komory gtdwnej. System gwarantbgzpieczne i dokladne
umiejscowienie trumny w komorze pieca. Bardzo dotyrkulach powietrza wokot trumny
zabezpieczongdgdealne warunki do kierowanego procesu kremaciji.

1. Trumre, ztazorg na wozku manipulacyjnym, 5. Operator prépeiciem przycisku na
umiejscowi operator na wzdiyppomicdzy tablicy rozdzielczej wozu zatadowczego
ramiona (wsporniki) wozu zaladowczego. otworzmd zatadowcze,

przetransportuje ugdzenie zaladowcze

2. Przycinigciem odpowiedniego przycisku na przed piec iaptvumre na blok
tablicy rozdzielczej wozu zatadowczego zaroodporny na trzon pieca.
spowoduje wysugcie wspornikéw, ktére
znajdowaly sj na poziomie podtogi 6. Zwolnione udzenie zatadowcze
pomieszczenia, pod dno trumny. wywiezie z pigmaycisnieciem

przycisku zamknie drzwi zatadowcze.
3. Odwrdci palce wspornikéw zatadowczych

pod trumg, przycsnigciem przycisku trumna 7. Po umiejscowieniuggizenia

podniesie g, wywiezie wézek manipulacyjny zaladowczego zpmem do punktu

z przestrzeni do zatadowania i prayseciem wyjcia opuci wsporniki wozu do

przycisku podniesie trumma wysokéc, pozycji wygciowej w podiodze.

konieczi do tadowania. g operacj jest caly proces zatadowczy
zamkngty.

4. Zawiezienie trumny do pieca jest zhae po
wypetnieniu wszystkich koniecznych warunkowJwaga: Wyzej opisana deklaracja odnosi

dla zatadowania, kontrolowanych poprzez ¢ do obstugi pétautomatycznej, nagéeiej
system sterowniczy pieca. System ten oznajmi Bt@se] wersji urgdzenia zatadowczego
operatorowi gotowit pieca do zatadowania (typ S-55, S-120 i S-1403a Wzadzenia
(zapalenienzarowki sygnalizacyjnej koloru automatycznego tabliozdzielcza nie
zielonego, znajdggej st obok otworu do znajdujegsna wozie i cykl zatadowczy
zawiezienia). przebiega automatycznie bez kontaktu

fizycznego operatora.

Podstawowa charakterystyka robocza

Elektrohydrauliczne podnoszenie wspornikéw wozuaadowczego
Moc urzadzenia do podnoszenia — maksimum obgienia: 250 kg
Dlugos¢ zatadownia: cca 15 sec.

System napg¢cia: TN-S 3/N/PE AC, 400/230 V, 50 Hz

Pobor mocy: 0,37 kW (wersja potautomatyczna)



Rozmiary i wagi

typ S-55 | typ S-120 | typ S-140
Szerokadc¢ (mm) 820 820 820
Wysokas¢ (mm) 985 1713 1 865
Standardowa diugo szyn (mm) 4 400 4 400 4 400
Wysokas¢ tablicy rozdzielczej (mm) 985 1010 1010
Waga (kg) — wersja péfautomatyczna 355 407 417

[ ]
Wbz zatadowczy wyposgany jest standardowo w wdzenie, ktére okiga wag: trumny
zatadowywanej (dla okékenia optymalnego tmu kremaciji)
[ ]
Mozliwos¢ zatadowania najedniejszych gatunkow i konstrukcyjnego
wykonania trumien
[ ]
Tor kolejowy oraz ostony magby¢ zainstalowane razem z przygotowaniem podiogi
pomieszczenia do zatadowania samodzielnie i betadysvozu
(na przykt. jeeli przewidziana jest instalacja dalszego pieca)
[ ]
Cykl zaladowania przebiega tym sposobemeps bylo zagwarantowane bezpietzisvo
eksploataciji i obstugi
(automatyczna kontrola definiowanych warunkéw zaackzych, przeprowadzana
systemem sterggym pieca, otwieranie wrot, powrdt wozu itd.)

Urzadzenie zatadowcze umidiwia bardzo estetyczne, dostojne oraz ze waglu
funkcjonowania bezpieczne zatadowanie.
Dlatego jest maliwe, przy stosownym rozwjzaniu interieru, by najbli zsi
byli obecni, w razie takiegazyczenia, podczas zatadowania.
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Pomieszczenie dla pegnania prywatnego, krematorium Ostrava
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